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Estanterias de picking en tres plantas
Las estanterfas miden 7 m de alturay sobre
ellas se apoyan pasarelas o pasillos eleva-
dos. De este modo, se aprovecha la altura
del almacén para lograr una mayor capaci-
dad de almacenaje.

El almacén esta sectorizado de tal forma
gue en cada planta se depositan unos pro-
ductos determinados. Cada una de ellas
tiene asignado un numero especifico de
operarios, que puede variar en funciéon
de la demanda y la cantidad de pedidos a
preparar.

Un montacargas comunica las tres plantas
y traslada los carros de un nivel a otro. Enel
inferior, se validan los pedidos, se efectua
elembalaje, etiquetado y emision de la do-
cumentacion, antes de su distribucion.

Los operarios

recorren los pasillos
recogiendo los productos
de cada pedido ubicados
en |os estantes
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Estanterias de paletizacion
convencional

Ocupan la mayor parte de la superficie
del almacén. Es un sistema idéneo a la ho-
ra de almacenar los palets de referencias
distintas de todos los clientes que posee
Eralogistics.

Las estanterias destacan por su versatili-
dady adaptabilidad a cualquier tipo de car-
ga, pesoyvolumenvariable.

Ofrecen acceso directo, lo que facilita y
agiliza las labores de almacenaje, a la vez
gue aportaun perfecto control del stock.

Las estanterias
convencionales alojan
los productos
voluminososy en sus
niveles inferiores se hace
picking directamente
de los palets

Beneficios para Eralogistics

- Picking eficiente: la distribucion de la mercancia, teniendo en cuenta sus caracteristicas y
demanda, hace que se optimicen los movimientos de los operarios y se agilice al maximo la era
preparacion de pedidos.

- Optima gestién de la carga: las estanterias ofrecen acceso directo a la mercancia, a la vez
gue pueden clasificar los productos en funcién de sutamafoy rotacion.
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